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UGUNSDZESIBAS APARATU DARBIBAS PRINCIPS

Aparati sastdv no hermétiska korpusa, piepildita ar ugunsdzésigo vielu, un korpusa ieskrivéta
palaiSanas mehanisma, kam pievienota gumijas S|itene.
Korpusa ir pastavigs gazveida slapekla (N:) spiediens, ko uzrdda manometra raditajs, nostajoties
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Ugunsdzesibas aparatu ar dzenosas gazes baloninu
darbibas princips
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Korpusu parbaudes razosanas laika.
Korpusu razoSanas laika tiek veiktas izlases veida korpusu parbaudes uz
plisanu. Korpusu pliSanas spiedienam jabat ne mazakam par 55 bar.
Apakséjos attélos Jus redzat korpusus péc plisanas parbaudes.

Tas tiek darits lai aparats bitu drods visa dzives cikla. Pie P +2x=15 bar; P.s=20 bar.

Piasiz=30 bar ;P pizanas255 bar. Tétad plisanas spiediens ir vairdk ka 3 reizes lielaks ka
nominalais darba spiediens.



Praktiskas norades:
SIA VALPRO raZoto ugunsdzeésibas aparatu markéjuma iespéjamas
atrasanas vietas

espé{om&s_mo_rkéjuma
alrasanas vietas

Markeéjuma teksts (visparéjais):

000001 CE 0062-E-2 -03/2016 V TS-30°C+60°C- PT30bar PS20bar
CE 1697
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Si instrukcija balstita uz starptautisko tehnisko specifikaciju ISO/TS 11602-2 “Uguns aizsardziba-
Parnésajamie un parvietojamie ugunsdzésibas aparati” 2.daja “Parbaude un apkope “. Si instrukcija
sastadita atbilstosi MK noteikumiem Nr.238, 2016. gada 19. aprili “Ugunsdro$ibas noteikumi”.

Apskate , apkope, labo$ana, atbrivo$anas

Saja lieto$anas instrukcija ietilpst visas tehniskas un administrativas darbibas, ieskaitot kontroles darbibas,
lai uzturétu aparatu tada stavokli (vai padaritu to piemérotu tam stavoklim), kura tas var izpildit visas

nepiecie§amas funkcijas. So darbibu mérkis ir “aparata atgrieana standarta stavokli”, tas ir, tada stavokli,
pie kada ugunsdzésibas aparats ir sanémis sertifikatu.



1. Apskate - to veic ipadnieki, parvaldnieki vai lietotaji, ka ari raZotaja vai pilnvaroto parstavju
apmaciti darbinieki:

Parbaudit, vai ugunsdzésibas aparats atrodas atbilsto$aja vieta;

Vai tas ir viegli pieejams (nav aizkrameéts);

Vai lietoSanas instrukcijas uzlime ir izlasama;

Vai tas nav redzami mehaniski bojats (iespiedumi, salocitas detalas, bojats krasojums);
Vai ta drosibas gredzens un plombe ir neskarti;

Vai spiedienu radosais indikators ir zajaja zona;

Vai ugunsdzeésigas vielas izpludes sprausla nav blokéta;

Parbaudiet nakosas apkopes datumu. Ja ugunsdzésibas aparatam ir nepiecie$ams veikt
apkopi, tas jaaizstaj ar tada pasa veida ugunsdzésibas aparatu, kur§ piemérots tai pasai
ugunsdzésibas grupai un kuram ir tada pati ugunsdzésibas klase.

Kontrole javeic ne retak ka reizi pusgada.



2. Tehniska apkope — raZotaja vai ta pilnvarota parstavja apmacits darbinieks uztur ugunsdzésibas
aparatu laba stavokli. Apkopes ietvaros javeic visas augstakminétas darbibas, ka ari papildus javeic
sastavdalu parbaude nenonemot dro$ibas gredzenu un plombi. Sis darbibas veic raZotaja vai ta
pilnvarota parstavja apmacits darbinieks sertificétas apkopes vietas, kas atbilst LVS 402
“Ugunsdzésibas aparatu apkopes punkti. Visparéjas prasibas.”



PULVERA

PUTU

Nr.

Sastavdala

Nosacijumi

Biezums

Nr.

Sastavdala

Nosacijumi

Biezums

Korpuss

Parbaudit korpusa visparéjo tehnisko stavokli
(aparats ar sarséjusu, deformétu vai noberztu
korpusu jabrake).

Parbaudit raZzoSanas datumu, CE un paréjo
markéjumu.

Parbaudit krasas slana stavokli. Parbaudit uzlimes
stavokli un salasamibu.

PalaiSanas
mehanisms,

manometrs

Parbaudit aréjas sastavdalas (sviru, korpusa utt.
stavokli).

Parbaudit blivéjumu.

Parbaudit, vai palaiS$anas mehanisma iek$pusé nav
pulvera pédas.

Parbaudit spiediena lielumu tvertnes iekSiené,
izmantojot kontroles manometru vai uzspiezot uz
manometra skalas.

Slatene

Parbaudit tehnisko stavokli (plaisas aréja slani,
savienojumu un pievienoto detalu stavokli).

Ja tiek konstatéti bojajumi - §jateni nomainit.
Parbaudit caurplides brivibu.
Parbaudit atbilstibu sertificétajam modelim.

Ugunsdzésibas
pulveris

Parbaudit pulvera stavokli, korpusu vairakkartigi
apgazot par 180° un parliecinoties, ka pulveris ir
plastoss.

Nosveért visu ugunsdzésibas aparatu, lai noteiktu
ugunsdzeésigas vielas daudzumu (salidzinot ar
dokumentos minéto).

Ne retak ka

reizi 12 ménesos.

Korpuss

Parbaudit korpusa visparéjo tehnisko stavokli
(aparats ar sariséjusu, deformétu vai noberztu
korpusu jabrake).

Parbaudit raZosanas datumu, CE un paréjo
markéjumu.

Parbaudit krasas slana stavokli. Parbaudit uzlimes
stavokli un salasamibu.

Palaisanas
mehanisms,

manometrs

Parbaudit aréjas sastavdalas (sviru, korpusa utt.
stavokli).

Parbaudit blivejumu.

Parbaudit, vai palaiS§anas mehanisma iek$pusé nav
izzuvusa skidruma pedas.

Parbaudit spiediena lielumu tvertnes ieksiené,

izmantojot kontroles manometru vai uzspiezot uz
manometra skalas.

Slatene

Parbaudit tehnisko stavokli (plaisas aréja slani,
savienojumu un pievienoto detalu stavokli).

Ja tiek konstatéti bojajumi - §)Gteni nomainit.
Parbaudit caurplides brivibu.
Parbaudit atbilstibu sertificétajam modelim.

Ugunsdzésibas
§kidums

Nosvért visu ugunsdzésibas aparatu, lai noteiktu
ugunsdzésigas vielas daudzumu (salidzinot ar
dokumentos minéto).

Ne retak ka
reizi 12 ménesos.




3. Labo3ana - ja ugunsdzésibas aparats ticis izmantots, ja bojatas ugunsdzésibas aparata pamat
sastavdalas vai beidzies ugunsdzésibas pulvera deriguma termin3. Sis darbibas veic raZotaja vai ta
pilnvarota parstavja apmacits darbinieks sertificétas apkopes vietas, kas atbilst LVS 402 “Ugunsdzésibas
aparatu apkopes punkti. Visparéjas prasibas.”

Pirms ugunsdzésibas aparata laboSanas javeic ta izjaukSana un iztukSosana.
Parliecinieties, ka ugunsdzésibas aparata nav spiediena. Ja neesat parliecinats par spiediena esamibu
aparata - veiciet pasakumus spiediena nolaiSanai. To iespéjams izdarit:

- noskravéjot parbaudes ventila miciti un nospieZot ventija varstu;

- izskravéjot manometru lidz atbrivojas ta gumijas gredzens;
- |éni atskravéjot palaiSanas mehanismu |aujot izplast atlikuSajam spiedienam.




Iztuksot aparatu.

PULVERA

Nr.

Sastavdala

Nosacijumi

BieZums

1

Korpuss

Parbaudit korpusa visparéjo tehnisko stavokli (vai
nav vitnes vai blivéjosu virsmu bojajumi).
Parbaudit razoanas datumu, CE un paréjo
markéjumu.

Parbaudit korpusa stavokli (sariséjis, deforméts,
noberzts, ar bojatu vitni korpuss jabraké).
PieJaujamas tikai nelielas risas iezimes, kuram nav
ietekmes uz aparata dro$ibu. Apzinatas vietas
janotira un janokraso.

Parbaudit uzlimes stavokli un salasamibu.

Veikt korpusa iekSpuses vizualu apskati, sariiséjusu
korpusu izbrakét.

PieJaujamas tikai nelielas rlsas iezimes, kuram nav
ietekmes uz aparata drosibu. Apzinatas vietas
janotira.

Reizi 5 gados
vai priekslaiciga
nolietojuma,
bojajumu gadijuma

Palaisanas
mehanisms

Izskravét sifona cauruli un parbaudit tas
caurlaidibu.

Parbaudit atsperes stavokli, risas gadijuma to
nomainit.

Pilnigi iztirit, ja nepiecie$ams — izmazgat un izzavét
palaisanas mehanisma korpusu.

Nomainit gumijas blives uz varsta un palaisanas
mehanisma vai visu varstu.

Parbaudit korpusa virsmu, lai atklatu mehaniskus
bojajumus vai plaisas.

Parbaudit vitnes stavokli.

Samontét palaiS$anas mehanismu atbilstosi
dokumentacijai.

Reizi 5 gados
vai priekslaiciga
nolietojuma,
bojajumu gadijuma

Slatene

Parbaudit tehnisko stavokli (plaisas aréja slani,
savienojumu un pievienoto detaju stavokli).

Ja tiek konstatéti bojajumi - §)ateni nomainit.
Parbaudit caurplides brivibu.

Parbaudit atbilstibu sertificétajam modelim.

Reizi 5 gados
vai
bojajuma gadijuma.

Ugunsdzésibas
pulveris

Parpildit pulveri atbilstosi sertifikatam.
Nav pielaujama sajauksanas ar citu pulveri.

Reizi 5 gados vai
priekslaiciga
nolietojuma

gadijuma.




PUTU

Iztuksot aparatu.

Nr. | Sastavdala Nosacijumi BieZums

1 | Korpuss Parbaudit korpusa visparéjo tehnisko stavokli (vai
nav vitnes vai bfivéjodu virsmu bojdjumi).
Parbaudit raZo3anas datumu, CE un paréjo
markéjumu.
Parbaudit korpusa stavokli (sariséjis, deforméts, = :
noberzts, ar boj3tu vitni korpuss jabraké). Reizi 5 gados vai
Piejaujamas tikai nelielas risas iezimes, kuram nav priekslaiciga
ietekmes uz aparata drodibu. Apzindtas vietas nolietojuma,
janotira un janokraso. bojajumu gadijuma
Parbaudit uzfimes stavokli un salasamibu.
Veikt korpusa iekSpuses vizualu apskati, sarGséjusu
korpusu izbrakét.

2 | Palaifanas lzskrivét sifona cauruli un parbaudit tas

mehdnisms caurfaidibu.

Parbaudit atsperes stavokli, rusas gadijuma to
nomainit.
Pilnigi iztirit, ja nepiecieSams — izmazgat un izZavét Reizi 5 gados
palaiSanas mehanisma korpusu. vai priek3laiciga
Nomainit gumijas blives uz varsta un palaidanas nolietojuma,
mehanisma vai visu varstu. bojajumu gadijuma
Parbaudit korpusa virsmu, lai atklatu mehdniskus
bojajumus vai plaisas.
Parbaudit vitnes stavokii.
Samontét palaiSanas mehdnismu atbilstodi
dokumentacijai.

3 | Slotene Parbaudit tehnisko stavokli (plaisas aréja slani,
savienojumu un pievienoto detalu stavokli). Reizi 5 gados
Ja tiek konstatéti bojajumi - Slateni nomainit. vai
Parbaudit caurplides brivibu. bojdjuma gadijuma.
Parbaudit atbilstibu sertificétajam modelim.

4 | Ugunsdzésibas | Piepildit ar jaunu 3kidumu atbilstodi sertifikatam. Reizi 5 gados vai

Skidums Nav piefaujama sajauk3anas ar citu Skidumu. priek3laiciga
nolietojuma
gadijuma.




Péc detau sagatavosanas veikt ugunsdzésibas aparata salikanu un uzpildi.

- PalaiSanas mehanisma vitni un gumijas gredzenu sasmérét ar grafita vai lidzvértigu antikorozivu
sméru. leskruvét palaiSanas mehanismu korpusa un pievilkt ar 35+5 Nm izmantojot
dinamometrisko atslégu. Ja palaiS$anas mehanisms tiek samontéts ar to pasu korpusu, pielaujams
samontét bez dinamometriskas atslégas, orientéjot §|Gteni pret §)Gtenes turétaju.

- Pievienot palaisanas mehanismu slapek|a uzpildes iekartai ar kontrolmanometru un uzpildit
ugunsdzésibas aparatu lidz nepiecieSamajam spiedienam, kas uzradits uz aparata etiketes.

- Veikt ugunsdzésibas aparata hermétiskuma parbaudi.

Péc parbaudes aparatu nozavét.
- Pievienot Sjuteni (ja paredzéta modela konstrukcija) un pakalpojuma uzlimi.



4. Atbrivosanas — atbrivodanas no ugunsdzésibas aparata, kuru vairs nav iespéjams izmantot.

Nr. | Sastavdala Kontroles nosacijumi

1 | Korpuss No korpusa jaatbrivojas $ados gadijumos:
e Samazinajies spiediens.

Rasa liela daja korpusa.

Slikts vitnu savienojumu stavoklis.
Deformeéts vai noberzts korpuss
Labots korpuss.

2 | Palaisanas Mehanisku bojajumu gadijuma vai rezerves daju
P U LVE RA mehanisms trakuma gadijuma.

3 | Sjatene Plaisas aréja slani.
Savienojumu un pievienoto detalu bojajumi.

4 | Ugunsdzésibas | Sertifikatam atbilsto3a pulvera trikums.
pulveris Kunkulains (sablivéjies) pulveris.

Parak liels mitruma saturs.

Mehanisks vai kimisks piesarpojums.

4. Atbrivosands ~ atbrivo3ands no ugunsdzésibas aparata, kuru vairs nav iespéjams izmantot.
Nr. | Sastavdala Kontroles nosacijumi
1 | Korpuss No korpusa jaatbrivojas $ados gadijumos:
e Samazindjies spiediens.
* Rusa lielad dala korpusa.
e Slikts vitnu savienojumu stavoklis.
e Deforméts vai noberzts korpuss,
PUTU e Labots korpuss.

2 | Palaidanas Mehanisku bojdjumu gadijuma vai rezerves daju
mehanisms trokuma gadijuma.

3 | Sjitene Plaisas aréja slani.

Savienojumu un pievienoto detaju bojajumi.

4 | Ugunsdzésibas | Sertifikatam atbilstosa skiduma trikums.
$kidums Skidums mainijis krasu.

Mehanisks vai kimisks piesarmojums.




5. Veikto darbu apstiprinasana:

Ugunsdzésibas aparata tehniskas apkopes veicéjs izdara atzimi uz ugunsdzésibas aparata korpusa ar
attiecigu uzlimi. Uzlimei jasatur vismaz informacija, kas noradita MK noteikumos Nr. 238
“Ugunsdrosibas noteikumi”, nakamas tehniskas apkopes datums un janorada atbildigas personas
vards, uzvards, kas veica tehnisko apkopi.

Péc ugunsdzésibas aparata labo3anas uz ugunsdzésibas aparata korpusa kaklina var uzstadit
gredzenu, kas apliecina, ka ir veikta ugunsdzésibas aparata labosana un atvériana.

Ugunsdzesibas atverianas gredzena paraugs un

Ugunsdzésibas aparitu veids iek£8ja gredzena diametra (mm) maksimalie
izmeri
Parnssijamie 1 — 2 kg/l pulvera, fidens .
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6. Svarigako noteikumu un standartu saraksts:

MK noteikumi Nr.238, 2016. gada 19. aprilis “Ugunsdrosibas noteikumi”.

e Starptautiska tehniska specifikacija ISO/TS 11602-2 “Uguns aizsardziba-Parnésajamie un
parvietojamie ugunsdzésibas aparati” 2.daja “Parbaude un apkope “.
e Likums par atkritumu savaksanu.

Apkopes un labosSanas laika atjauts izmantot tikai originalas rezerves dalas un
ugunsdzésigas vielas, kuras izmanto ugunsdzésibas aparatu raZotdjs SIA VALPRO.
Ugunsdzésibas aparata tehniskajam stavoklim péc laboSanas jaatbilst testétajiem
paraugiem, par kuriem razotajs ir sanémis sertifikatu.

Aktualo rezerves dalu katalogu varat noskaidrot pie misu partnera
FN-Serviss.

2021.gada 25. novembrt stajas speka standarts LVS EN3-8 kas aizst3j

LVS EN3-8:2007/AC:2008.Standarta nosaukums “Parnésajamie ugunsdzesibas aparati.8.
dala. Prasibas standarta EN3-7 prasibam atbilstoSu ugunsdzésibas aparatu ar maksimalo
pielaujamo spiedienu vienadu vai zemaku par 30 bariem konstruktivajam risinajumam,
spiedienizturibai un mehaniskas iedarbibas testiem. “. Ka CE direktivas 2014/68/EU
harmonizétais standarts tas stajas spéka 03.10.2022.
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